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(§J) Verfahren und Vorrichtung zum Abtragen von Faserflocken von Textilfaserballen, z. B. Baumwolle, 
Chemiefasern o. dgl. 

@ Bei einem Verfahren zum Abtragen von FaserfJocken von 
Textilfaserballen, z. B. Baumwolle, Chemiefasern o. dgl., 
mittefs eines auf die Faserballen absenkbaren und uber die 
B a lien hln- und herfahrenden Abtragorgans, welches die 
Faserflocken a us der Ballenoberflache herausidst und einem 
Flockentransport ubergibt, 1st die Ballenhdhe in mlndestens 
drei Abtragzonen unterteilt 

Urn eine optima le Abarbeitung der Faserflocken zu ermog li- 
chen, namentlich eine gletchma&tge Produktionsmenge und 
eine gleichmaSige FlockengroBe zu erzielen, wird die Fahr- 
geschwindigkeit des Wagens mit dem Abtragorgan in 
Abhangigkeit von der Ballenhdhe geandert. 
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Die folgonden Angaben sind den vom Anmelder eingeretchten Unterlagen entnommen 
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Ausgangsballenhohe : 

HohederZonel: 

Vorschub: 

Zahl der Durchgange: 

aktuelle Hohe nach dem 1. Durchgang: 

Zahl der Geschwindigkeitsstufen: 

aktuelle Ballenhdhe bei der l.Geschwindigkeitsstufe: 



h » 1500 mm 

hi « 1500-1200 - 300 mm 

a = 5 mm(konstant) 

D = 300:5«60 

hi = 1500 — 5 = 1495 mm 

8 

037,5= 1500-300/8 = 1462,5 mm 
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I*iderelm,ell e nH5heh M e^dieF.h,^^ 

richtet sich nach der verlangten ^^^p™ BC erfaBt automatisch die H6he h (Anfangsballen- 
DieMikrocomputersteuerun^^^^ Die Programmi erung der 

h5he) der aufgestellten Ballenrewe. Die ^^^^^™SSil^^^l^ttlun|derBanenW 
Steuereinrichtung 21 erfolgt JJI^^UilG^^ eine 
penhohe h befinden sich am A b^%ttth^ h «*^8* HUfe 

untere Iichtschranke und eine hintere ^^^1™; SJKSJg Dabei K der Abnehmer 4 naherungs- 
aUerdreiUchtschrankenbeider ersten^ Wechse , den 

weise die Konturen der BaUenoberflache *^gj£S5SKdw BaUengruppen erfolgt mit der hinteren 
beiden vorderen Lichtschranken. Die Erf assung der Luc ^ e .^! s ^ e „^" h« Abnehmers 4 die im wesentlichen 
Uchtschranke. In kurzen Zeitabstanden witd ^SSStSS^Sd ^MMObStM 
derBallenhShehentspricht^^^^ Bearbeitung. Der 

einzelnen BaUengruppen Mittelwerte errechnet ^^.t^ XiBtS ei f Anfang, Ende und H6he h wShrend 
Abnehmer 4 fahrt .uberdie ^aUengruppet [^^^^^^^^^mtcny^^yoM 
siebereittprodiiziei^DerRechner21 tedtd e •■^^^^f^Sa Aufarbeiten dieser BaUengruppe 3 
a. Daraus ergibt sich die Zahl ^\^^^^^^i£^^Zch die errechnete AnWhl der 

SSetSu^^ 

Ballengruppen3 gleichzeitig verbrauchtwerden. Rec hner 21 eesoeichert, und die aktuelle H6he hi 

Nach der einmaligen H6hene™^^^ fahrt (Vorschub a> 

bis h a wird jeweils urn den Betrag. den das . A ^ h ™g^e im Re^hner 21 jederzeit bekannt,undesistsehr 

cter&TmmS 
Beispiel: 

Ballenhdhe 

1500—1400 = 12 m/min 
1399—1200 = 11 m/min 
1199—1100 - 10 m/min 
1099—1000 = 9 m/min 

999— 300 « 9 m/min 

299— 200 = 8 m/min 
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S, mittleren Zone gleich und wird in der unteren Zone vergrdBert, die Abtragtiefe wird in der oberen Zone 

verkleinert und ist in der mittleren und unteren Zone gleichbleibend ZweckmaBig werden die Fahrgeschwindig- 
keit und der Vorschub in der oberen Zone verkleinert, sind in der mittleren Zone konstant und werden in der 
unteren Zone vergrdBert 

Die Erfindung umfaBt auch eine vorteilhafte Vorrichtung zum Abtragen von Faserflocken von Textilfaserbal- 5 
len, z. B. Baumwolle, Chemiefasern a dgL, mittels eines auf die Faserballen absenkbaren und fiber die BaDen hin- 
und herfahrbaren Abtragorgans, welches die Faserflocken aus der Ballenoberflache herausldst und in einen 
Flockentransport Gbergibt, wobei die Ballenhdhe in mindestens zwei Abtragzonen unterteilt ist 

ZweckmaBig ist eine MeBeinrichtung far die Hohe des Ballens oder der Baflen vorhandeiL Vorzugsweise ist 
die Einstellung der Fahrgeschwindigkeit des Wagens einem Programm entsprechend durchf uhrbar. Bevorzugt 10 
ist die Veranderung der Fahrgeschwindigkeit des Wagens in Abhangigkeit von der aktuellen Hohe einem 
Programm entsprechend durchfuhrbar. Mit Vorteil ist die Einstellung der aktuellen H6he des Abtragorgans 
einem Programm entsprechend durchfilhrbar. ZweckmaBig ist die Einstellung der Abtragtiefe des Abtragorgans 
einem Programm entsprechend durchfflhrbar. Vorzugsweise weist die Steuer- und Regeleinrichtung einen 
Speicher auf, in dem die Abhangigkeit der Fahrgeschwindigkeit von der aktuellen Hohe des Ballens bzw. der 15 
Ballen gespeichert ist 

Bevorzugt weist der Fahrantrieb fur den Wagen einen drehzahlveranderbaren Elektromotor auf. Zweckma- 
Big wird aus der Steuer- und Regeleinrichtung ein elektrisches Signal zur Einstellung der Fahrgeschwindigkeit 
entsprechend der aktuellen Hohe an den Antriebsmotor fur den Wagen abgegeben. Vorzugsweise wird aus der 
Steuer- und Regeleinrichtung ein elektrisches Signal zur Einstellung der Fahrgeschwindigkeit entsprechend der 20 
aktuellen Hdhe fGr den Antriebsmotor fur die Hdheneinstellung des Abtragorgans abgegeben. Bevorzugt ist 
eine Einrichtung fur die Standortbestimmung des Abtragorgans in Hdhenrichtung vorhandea Mit Vorteil ist 
eine Einrichtung fOr die Standortbestimmung des Wagens mit dem Abtragorgan in Langsrichtung vorhanden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von zeichnerisch dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher erlau- 
tert 25 

Es zeigt: 

Fig. 1 schematisch in Vorderansicht die erfindungsgem&Be Vorrichtung an dem Ballendffner mit Fahrmotor 
und Hubmotor, 

Fig, 2a schematisch in Seitenansicht die Vorrichtung gemaB Fig. 1, 

Fig. 2b den Antrieb des Wagens mit dem Fahrmotor, 30 
Fig. 3 eine Vorrichtung mit Positionsgeber fflr Standortbestimmung in Hdhenrichtung, 
Fig. 4 schematisch ein Blockschaltbild mit Steuereinrichtung, Eingabeeinheit u. a. fur die Fahrgeschwindigkeit, 
Fahrmotor und Hubmotor, 

Fig. 5 Abhangigkeit der Fahrgeschwindigkeit (Produktionsgeschwindigkeit) von der Ballenhdhe in den Zonen 
IbisIII, ~ 35 

Fig. 6 Darstellung der aktuellen Hohen in der Ballenzone I und 
Fig. 7 die Anderung der Abtragtiefe a durch Absenkung des Abtragorgans. 

Die Vorrichtung 1 zum Abtragen von Faserflocken, z. B. Trfitzschler BLENDOMAT BDT, besitzt nach Fig. 1, 
2a und 3 einen Turm 2, der in Richtung der Pfeile A, B parallel zu einer Ballenreihe 3 hin- und herfahrt An einer 
Seite des Turms 2 ist ein seitiich auskragendes Abtragorgan 4 mit dem Turm 2 verbunden. Das Abtragorgan 4 40 
weist eine Abtragwalze oder zwei gegenlSufig umlaufende Abtragwalzen 5, 6 (schnellaufende Fraswalzen) auf. 
An dem verfahrbaren Turm 7 ist das Abtragorgan 4 fiber eine Halteeinrichtung 7 angebracht Die durch die 
Abtragwalzen 5, 6 abgenpmmenen Faserflocken werden durch einen Materialabfuhrstutzen 8 und eine Sauglei- 
tung9 abgesaugt Achsparalle! zu den Abtragwalzen 5, 6 sind zwei Iangsamlaufende Stdtzwalzen 10, 1 1 angeord- 
net Das Abtragorgan 4 mit der zugehdrigen Fr aseinrichtung ist an dem Turm 2 in Hdhenrichtung gem. Pf eilen C, 45 
D verschiebbar gelagert Nach Fig. 1, 2a und 3 ist das die Fraswalzen 5, 6 enthaltende Abnahmeorgan 4 in dem 
Turm 2 gelagert Die Oberflache 3a der Ballenreihe 3 wird horizontal abgetragen. 

Nach Fig. 1 ist der Wagen 23 mit dem Turm 2 langs der Schienen 12a, 12b in Richtung A, B hm- und herf ahrbar. 
Mit 13 ist ein Fahrmotor fur den Antrieb der Laufrader 14, 15 des Wagens 23 mit dem Turm 2 in Langsrichtung 
gezeichnet; mit dem Fahrmotor 13, z. B. drehzahlveranderbarer, frequenzgesteuerter Asynchronmotor, wird die 50 
Fahrgeschwindigkeit v eingestellt bzw. gefindert Die das Abtragorgan 4 tragende Halteeinrichtung 7 ist uber ein 
Seil 18a und Umlenkrollen 16, 17 an einem Gegengewicht 18 auf gehangt, wobei ein Hubmotor, z. R. drehzahlver- 
anderbarer frequenzgesteuerter Asynchronmotor, mittels Obertragungselementen 20, 20a (z. B. KLetten) und der 
Umlenkrollen 16a, 16b (z. B. Kettenrader) fiir die Hohenverstellung des Abnahmeorgans 4 sorgt Der Verschie- 
beweg (y) des Abtragorgans 4 in Hdhenrichtung (Pfeile C, D) und die Langsbewegung (Pfeile A, B) des Wagens 55 
23 mit dem Turm 2 durch den Fahrmotor 13 sind mittels einer Steuerungseinrichtung 21 und Steuerieitungen 22 
aufeinander abgestimmt Das Abtragorgan 4 ist an der Halteeinrichtung 7 befestigt Der Turm 2 ist auf dem 
Wagen 23 urn eine senkrechte Achse drehbar angeordnet Die Saugieitung 9 mQndet in einen Absaugkanal 24, 
der auf dem Boden zwischen den Schienen 12a, 12b ortsfest liegt Fur die Standortbestimmung in Hdhenrichtung 
(y-Achse) ist gem. Fig. 1 ein Drehgeber 25 ortsfest der Umlenkrolle 16 zugeordnet Die Ballenzonen sind wie eo 
folgt gekennzeichnet: 

Zone I: obere Ballenzone, Abmessung hi, Fasermaterialdichte nimmt nach unten hin zu, 
Zone II: mittlere Ballenzone, Abmessung h* Fasermaterialdichte ist konstant (am dichtesten), 
Zone III: untere Ballenzone, Abmessung Ii3, Fasermaterialdichte nimmt nach unten hin ab. 

Nach Fig. 2b ist der Wagen 23 in Richtung der Pfeile A, B fahrban Der Fahrmotor 13 treibt Ober ein Getriebe 65 
27, Kettenrad 28, Kette 29, Kettenrad 30, Kette 31 und Kettenrad 32, das Rad 14 b des Wagens 23 an. 

Nach Fig. 3 ist ein Magnet 33 an der in Hdhenrichtung C, D beweglichen Halteeinrichtung 7 angeordnet, 
wahrend Induktionsspulen 34 ortsfest am Turm 2 angebracht sind. 
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